frézkou od MAFELL jste
ich komponentd, nase
etych zkuSenosti. Jsou
ni. Kombinace & e
fortu a mnoho o

partnerem v ch

Bezohledunato,comatevplanu:Sj
L) zvolili spravné. Vyrobena z
stroje jsou vysledkem kvality
konstruovany pro dilouhodobé na
vysokého vykonu, optimalniho
nasazeni délaji tyto stroj
drevostavbach.




Horni objizdeci frezka

O 65 EC

MAFELL

Znatelna uspora Casu — diky
rychlému frézovani pomoci
vysocevykonného motoru CUprex

”

| s 2600 W. LO 65 Ec v dennim nasazeni. Rychlé nastaveni hloubky CUprex motor s digitalni Frézovaci zafizeni pro schody E
Spinac¢ proti nekontrolovanému frézovani diky plynule elektronikou Ize plynule jako zvlastni prislusenstvi pro "(U
zapnuti po preruseni proudu. nastavitelnému tfistupfiovému nastavit na druh materialu a otvory 640 x 60 mm. N
revolverovému dorazu. pramér fréz. q)
L
N\ -
C
| '@
Dvojité vedeny paralelni doraz s Moznosti individudlniho nastaveni Obraz Oznaceni Obj. éislo Obraz Oznaceni Obj. éislo hd
. . o S - P ul
Jemnyrﬁ R 91 Bl Ol hIOUbF.y frgzovanl a -  Frézovaci zarizeni pro schody 200500 Frézovaci adaptér 039363
veden. dorazu - pro Siroké a — o e deni E— ithnim zéviten M 10 >
mnohostranné pousiti. L B % s 1 mlinearnim vedenim S vnitfnim zévitem
1 a 2 svorky
\ " Fré i adapté 201575
—— rézovaci adaptér
“_ s vnitfnim zavitem M 12 x 1 —
Linearni vedeni 039100 (-
l_=-LL 1 m dlouhé, s adaptérem 0
, Frézovaci adaptér LO-FA 207200 )
Vlastnosti vyrobk Technické udaj L E : 2 VeRlplie: 3
astnost y obku B 88 Udaje O 65 Ec Svérky 093249 g ; J 1 Vyrovnani vysky (@)
e S vysoce vykonnym motorem CUprex Hloubka frézovani 0-65mm 29 el vee Sl 5 ] \F/>cetr|1e| 2 zevnych sellay o~
* Hloubka frézovani 65 mm Upinani nastrojti @ 1/2"/6 =12 mm W s e e 1]
¢ S revolverovym dorazem pro hloubku frézovani Otacky na prazdno 10000 - 22000 ot./min o ;e N;razoxt/'ymlviells 0 3
* Frézovaci zafizeni pro schody jako zvlastni prislusenstvi Jmenovity pfikon 2600 W Uhlovy doraz 038108 ] Karztaz éf:o : zg‘elr;%?wu o
Odsavaci hadice primér 35 mm L # pro linearni vedeni ¥ R -
4 L Hmotnost 6,9 kg = A (-
Oblasti pOUZItI Universalni motor 230 V/50 Hz ’ Frézovaci zafizeni pro schody: \©
\' Timto zvlastnim pfislusenstvim nabizi MAFELL vyrobcdm individualnich >
¢ Profilovaci a drazkovaci prace . schodd idedlni pomticku. Pracovni délku 640 mm a pracovni Sitku 60 o
* Frézovani Vybavenl Doin dorae o03s0g7 MM Ize nastavit pomoci drzék{. Zafizent je konstruovano pro viechny —
¢ Rybinové spoje (Arunda, Lignatool) frézovaci prace pfi vyrobé schodt. Sitku drazky Ize nastavit pomoci _Q
e Frézovani pfi vyrobé schodu Horni objizdéci frézka LO 65 Ec MaxiMAX v T-MAX 916922 : stupnice, pricemz boéni nastaveni umozriuje frézovani podle rysky. Pri O
e Materidly napt.: masivni dfevo, lepené hranoly Horni objizdéci frézka LO 65 Ec MidiMAX v T-MAX 916955 opakované zméné pozice prinasi soucasné presunuti listy a stroje vyhody, I
neni tfeba stroj vyjmout z listy. Dvé svorky pro upnutf liSty patfi k objemu
i g s dodavky, presny Uhlovy doraz je dalsi prislusenstvi pro vyrobce schodu.
Popis vyrobku Rozsah dodavky
Kopirovaci krouzek N—
Ted‘ ma soustfedéna sila a vysoké kroutici momenty jedno jméno: 1 Paralelni doraz s jemnym nastavenim (jen v MaxiMAX) 204310 @27 mm 038988 c
CUprex, vysocevykonny motor s vykonnostné optimalizovanou 1 Kopirovaci krouzek 038971 @ 30 mm 038971 “m
elektronikou a nové vyvinutou fidici technikou. Otacky Ize plynule nastavit @ 30 mm @ 40 mm 038989 >
dle pouzitému materiélu a zvolené prace. 1 Upinaci klestina (jen v MaxiMAX) 093256 o
8 mm Ui i Klesti N
Sladéné a optimalizované komponenty stroje umozriuji pouziti jak 1 Adaptér pro frézovani 201575 - 6 Pinacheesing 093257 ‘0
pro jemné prace, které vyzaduji absolutni presnost, tak pro praci se s vnitfnim zavitem M 12 x 1 g 8 (A 093256 |
Sablonami v masivnim dreve. 1 Odsavaci hubice 204325 1Omm 093255 |.|_
1 Revolverovy doraz (jen v MaxiMAX) 12 mm 093254
Jemné nastaveni frézovaci hloubky Ize pfesné zaaretovat, vylepSovaci 1 Jednostranny kli¢ 22 mm 093012 1/2Tm 093276
prace se tim stavaji vyjimkou. 1 Privodni kabel délky 4 m 087885 .
1/ 093279 ‘E
Pro vymeénu frézy postavite LO 65 E jednoduse na hlavu a takto "(U
jednoduse frézu vymeénite. Aretace vretene je zde samozrejmeé standard. >
\@©
2
PG A

Cenik strana 21
ZAN A
N % i) IS

112 113

\S
©
i)
/)]
O



Fréezovaci sablony

Arunda Serie B

/,——-,\ 4 —
Montaz shora je velmi o)
jednoducha. Tramy nemusf i :
byt odstranovany. o
e ™
o,
O
I n,
Spojeni s dvojitym zkosenim: & C
samosvorné a optimalni
nastaveni.
a -
o p!

f *——

- e
83— a8
5o L8 ]
(s ] ]

0

Stejné nastaveni frézy
pro zhotoveni Eepu nebo
dlabu.

Vliastnosti vyrobku Technické udaje Arunda
e Serie “B” s pevhymi 90° dorazy Cepy s sitkou dieva (Vel. 160) 150 - 300 mm
e Do 2100 kg Vyska dreva (Vel. 160) 90 - 400 mm
* Pouzitelné pro riizné $ifky dieva od 40 do 300 mm Prarez (Vel. 160) 150x90 — 300x400 mm
Cepy s Sitkou dieva (Vel. 120) 120 - 200 mm

] o g Vyska dreva (Vel. 120) 90 - 380 mm
Oblasti pouziti Prifez (Vel. 120) 120x90 — 200x380 Mm
Cepy s sitkou dieva (Vel. 80) 80 - 140 mm

* Samosvorné spojeni DREVO ve DREVE Vyska deva (Vel. 80) 90 - 330 mm
* Rovné nebo thlové spojeni nosnych tramd nebo krokvi. Prirez (Vel. 80) 80x90 — 140x330 mm
o Vyuzitelné jak v dilng, tak i na stavenisti. Cepy s Sitkou dieva (Vel. 60-1) 60 - 120 mm

Popis vyrobku

Arunda® je systém na ru¢ni zhotoveni rybinovych spojeni drevo-drevo
pro dievozpracujici podniky.

Potrebujete pouze Arunda® Sablonu pro ¢ep a dalsi pro dlab; vykonnou
Arunda® specidlni frézu vybavenou MAFELL vrchni frézkou LO 65 Ec a
prislusné prislusenstvi.

Jsou k dispozici rizné Sablony. MUzZete frézovat s jednim modelem

Sablony rizné Sitky a vysky dreva. Volite pouze jednu $ablonu, podle
nejvice obrabénych Sitek, ¢im vétsi je spojeni, tim vétsi je i Unosnost.
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Vyska dreva (Vel. 60-1)

Prirez (Vel. 60-1)

Cepy s sitkou dieva (Vel. 50)
Vyska dreva (Vel. 50)

Prirez (Vel. 50)

max. 600 mm

max. 120x600 mm
40(45) - 100 mm

90 - 330 mm

40x90 — 100x330 mm

Vybaveni

Arunda 50B Maxi 91A701

Arunda 50B Midi 91A711

Arunda 80B Maxi 91A702

Arunda 80B Midi 91A712

Arunda 120B Maxi 91A703

Arunda 120B Midi 91A713

Arunda 160B Maxi 91A704

Arunda 160B Midi 91A714

Arunda 60-1B Maxi 91A705

Arunda 60-1B Midi 91A715

Rozsah dodavky Midi Maxi

1 Par Sablon 206771 X X

1 Ostra fréza 206773 X

1 Kopirovaci krouzek 206766 X

1 RozSifovaci deska 094444 X

1 Nastavovaci desticka 094445 X

2 Pary vyménitelnych nozl 094445 X

1 Drevény box 094447 X X
PG A
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Pro samosvorna spojeni

nosnik{ nebo krokvi

Rovné nebo uhlové spojeni Rychlost. Systém Arunda je dodavan v
nosnych tramd nebo krokvi. 8 az 18 spojeni za hodinu ( praktické dfevéné krabici.
Cepy a dlaby ).

Obraz Oznaceni Obj. éislo
- —— Frézovaci adaptér M12x1 208279
H"_'_‘.ij
T ——
Arunda uhlova fréza - 091430
Standard 26
s vymeénnymi desti¢kami + Srou-
bovak
5 Vyménna desticka 091431
2o | Standard-26
p ﬂ_:., 5 parl v baleni
. Kopirovaci krouzek 093781
et Standard - 26
: pro MAFELL LO 65 Ec + 2
e Sroub
< i
Rozsirovaci deska se Srouby
@ 240, pro $ablony 50B, 50N, 093782
80B, 80N, GTD
@ 280, pro Sablony 120B, 120N 093783
L @ 290, pro Sablony 60-1B, 160B 093784
N
Sefizovaci pripravek 093785
Standard - 26 Trio
Y
_____ L
C——— £ Arunda rychloupinaci svérky 093786
1 TI 40x14 cm
- -

Uhlovy doraz - dlab

50B 093774
80B 093775
120B 093776
160B 093777
50N 093778
80N 093779
120N 093780
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Frezovaci sablony

Arunda Serie N

Montaz shora je velmi
jednoducha. Tramy nemusi
byt odstranovany.

)

cC @ O o

Spojeni s dvojitym zkosenim: f - |
samosvorné a optimalni N
nastaveni.
;__*———-h__-
o

g |

“-"‘|“ o

Stejné nastaveni frézy
pro zhotoveni Eepu nebo
dlabu.

Vliastnosti vyrobku Technické udaje Arunda
e Serie “N” s sklopnymi dorazy (+50°/90°/-50°) Cepy s sitkou dieva (Vel. 120) 120 - 200 mm
e Do 2100 kg Vyska dreva (Vel. 120) 90 - 380 mm
* Pouzitelné pro riizné $ifky dieva od 40 do 300 mm Prarez (Vel. 120) 120x90 — 200x380 mm

d & ol Cepy s sitkou dieva (Vel. 80) 80 - 140 mm
Oblasti pouziti Vy&ka dreva (Vel. 80) 90 - 330 mm

e Samosvorné spojeni DREVO ve DREVE
* Rovné nebo thlové spojeni nosnych tramd nebo krokvi.
o lyuzitelné jak v dilng, tak i na stavenisti.

Popis vyrobku

Prirez (Vel. 80)

Cepy s sitkou dieva (Vel. 50)
Vyska dreva (Vel. 50)
Prirez (Vel. 50)

80x90 - 140x330 mm

40(45) - 100 mm
90 - 330 mm
40x90 — 100x330 mm

Arunda® je systém na ru¢ni zhotoveni rybinovych spojeni drevo-drevo
pro drevozpracujici podniky.

Potrebujete pouze Arunda® Sablonu pro ¢ep a dalsi pro dlab; vykonnou
Arunda® specidlni frézu vybavenou MAFELL vrchni frézkou LO 65 Ec a
prislusné prislusenstvi.

Jsou k dispozici rizné Sablony. MUzZete frézovat s jednim modelem

Sablony rdzné Sitky a vysky dreva. Volite pouze jednu $ablonu, podle
nejvice obrabénych Sitek, ¢im vétsi je spojeni, tim vétsi je i Unosnost.

116

Vybaveni

Arunda 50N Maxi 91A706

Arunda 50N Midi 91A716

Arunda 80N Maxi 91A707

Arunda 80N Midi 91A717

Arunda 120N Maxi 91A708

Arunda 120N Midi 91A718

Rozsah dodavky Midi Maxi

1 Par Sablon 206771 X X

1 Ostrafréza 206773 X

1 Kopirovaci krouzek 206766 X

1 RozSirovaci deska 094444 X

1 Nastavovaci desticka 094445 X

2 Pary vyménitelnych nozi 094445 x

1 Drevény box 094447 X X
PG A
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Pro samosvorna spojeni

nosnik{ nebo krokvi

Rovné nebo uhlové spojeni

nosnych tramd nebo krokvi.

Obraz Oznaceni Obj. éislo
— Frézovaci adaptér M12x1 208279
-!__ ke
Arunda uhlova fréza - 091430
Standard 26
s vyménnymi desti¢kami + Srou-
bovak
\ Vyménna desticka 091431
t;. m Standard-26
g ﬂ‘ 5 parl v baleni
: a Kopirovaci krouzek 093781
}:-:-ﬂ{ Standard - 26
‘| pro MAFELL LO 65 Ec + 2
e Sroub
_.}.ﬂ %
RozSirovaci deska se Srouby
@ 240, pro Sablony 50B, 50N, 093782
80B, 80N, GTD
@ 280, pro Sablony 120B, 120N 093783
% @ 290, pro Sablony 60-1B, 160B 093784
N
Sefizovaci pFipravek 093785
Standard - 26 Trio
A Ll - Arunda rychloupinaci svérky 093786
‘1 40x14 cm
),
\ Uhlovy doraz - dlab
50B 093774
e 80B 093775
s 120B 093776
160B 093777
50N 093778
80N 093779
120N 093780

Rychlost.
8 az 18 spojeni za hodinu
( Cepy a dlaby ).

Systém Arunda je dodavan v

praktické drevéné krabici.
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Drazovaci frézka

NFU 32

Paralelni doraz na obou stranach
stroje — pro rdizné nasazen.

Viastnosti vyrobku

Specialni stroj, konstruovan pro
frézovani v drevarském femeslu
— pro vysoké rezervy vykonu a
dlouhou Zivotnost.

NFU 32

Technické udaje

e Specialni stroj pro drazky
¢ Nastavitelna drazkovaci fréza

Oblasti pouziti

e Podélné a pricné drazky

¢ \odici zafizeni

o PInéni hrazdivého zdiva a vsunutych stropt

e Drazky pod Uhlem do 45°

e Materidly napt.: masivni drevo, lepené hranoly

Popis vyrobku

NFU 32 je jedinecnd, bez konkurence a k dostani jen u MAFELL.

Maximalni sitkou frézovani 26,5 mm a hloubkou 32 mm umozriuje NFU 32
vétSinu drazkovacich praci.

Hloubku frézovani Ize plynule nastavit. Sitku Ize nastavit pomoci podiozek.
| zde zajistuji detaily, jako presni vedeni sloupkd, nebo pevny, nekroutici se
stll 100% presny vysledek frézovani.

Vynikajici: s pfidavnym vodicim zafizenim Ize béhem vtefin nastavit uhel,

nasadit stroj na vedeni a drazkovat. Zdlouhavé méreni a nacrt Uhlu zde uz
neni nutné.
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Hloubka frézovani 0-32mm
Rozsah naklopeni 0-45°
Otacky na prazdno 4500 ot./min
Jmenovity pfikon 1600 W
Odsavaci hadice priimér 58 mm
Hmotnost 8,1 kg
Universalni motor 230 V/50 Hz
Vybaveni
Drazovaci frézka NFU 32 913501
Rozsah dodavky
1 Nastavitelna fréza 091418
s HM vym. destickami, @ 125 x 15,4-26,5 x 30 mm
1 Paralelni doraz 034890
1 Sestihranny kli¢ 4 mm 093074
1 Sestihranny kli¢ 6 mm 093081
1 Kruhovy kli¢ 45 mm 093247
1 Privodni kabel délky 4 m 087323
PG A
Cenik strana 21
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Vodici zafizeni s Uhlovym

dorazem a adaptérem.

|

N\ /gf
: k\ : M
R AN

Kdyz je Uhel na stupnici ... i nalevo frézovat krokve
nastaven, mizete na pravo ... pomoci vodiciho zarizeni

(zvlastni prislusenstvi).
Nastaveni uhlu je rychle

Nastaveni Sitky
nastavitelného drazkovaci
frézy se uskutecni pomoci
rliznych kombinaci
udélano. distanc¢nich krouzk(.

Oznaceni Obj. éislo

Nastavitelna fréza 091418
s HM vymeénitelnymi destickami,
@125 x 15,4 - 26,5 x 30 mm

Vodici zaFizeni 201546
s Uhlovym dorazem a
adaptérem, 1 m

Prediezova HM vyménitelna 034907
desticka (nutné 4 kusy)

Prediezova HM vyménitelna 201544
desticka (nutné 4 kusy)
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Drazkovaci frézka

NFU 50

S funkci 2 v 1 Ize nastavit rychle a

Oto¢na 58 mm odsavaci hubice je
nastavitelna pomoci stupnice pro
odsavani velkého mnozstvi Spon.

jednoduse hloubku frézovani.

Hydraulicka brzda zastavi nastroj
do 3 sekund. Blikajici LED svétlo
signalizuje uzivateli, Ze se nastroj
jesté todi.

Pomoci packy Ize NFU vyjmout
jednoduse z kapovaci listy, nebo na
kapovaci listu opét nasadit.

Viastnosti vyrobku Technické udaje NFU 50
¢ S vysoce vykonnym CUprex motorem Jmenovité napéti 230V
e Specialni stroj pro drazky Jmenovity prikon 2300 W
¢ Pouzitelna na vodicich listach - Systém F Hloubka frézovani s liStou pri naklopeni O ° 0 - 44 mm
Hloubka frézovani bez listou pfi naklopeni O ° 0-50 mm
i gl Rozsah naklopeni 0-45°
Oblasti pOUZItI Otacky na prazdno 5900 ot./min
Hmotnost s liStou 9,4 kg
e PodéIné a pricné drazky Rozméry (S x D x V) s vodicim zafizenim L 370 x 810 x 280 mm
e \Vodici zafizeni Délka fezu s vodicim zafizenim L 370 mm
o PInéni hrazdivého zdiva a vsunutych stropt
e Sedlova frézka do 45° .
 Cepy Vybavenl
e Materidly napt.: masivni drevo, lepené hranoly
Drazovaci frézka NFU 50 918701

Popis vyrobku

Dréazkovaci stroj NFU 50 Ize pouzit pruzné a je vSestranny pro
rizné druhy frézovani v dievénych konstrukcich. Rozsahlé specialni
prisluSenstvi rozsifuje moznosti pouziti v kazdodenni praci.

Konstrukce NFU 50 zaujme diky mimoradné robustnim diliim a vysokou
kvalitou pfesné vyrobenych komponentd, jako jsou odlitky z magnéziové
slitiny, nebo narazuvzdorna sklenéna vlakna plastovych dilli. Kromé

toho vam pomohou d@imyslna podrobna feseni v téZkych pracovnich
nasazenich.
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Rozsah dodavky

1 Frézovaci hlava 091901
@163 x 60 mm

1 Ukazatel pozice NFU-PA 207467
1 Bocéni doraz SA 625 207183
1 Paralelni doraz 207468
1 Vodici zafizeni L 208171
2 Doraz opakovaného nastaveni 206026
1 Sroubovak SW 6 207496
1 Sroubovak Torx T 15 093274
1 Privodni kabel 10 m

PG A
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Koncentrovana sila a velka
taznd sila NFU 50 umozniuje
frézovani s Sifkou do 60 mm a
hloubkou frézovani do 50 mm.

S nastavitelnou drazkovaci
frézkou, ktera je ve zvlastnim
pfislusenstvi, Ize vyrobit drazky

Sitky od 22 -40 mm.

NFU 50 Ize také pouzit jako
sedlovou frézku.

Jednotlivé Eepy se mohou bez

namahy zhotovit pomoci NFU

50 a kapovaci listy.

Oznaceni Obj. ¢éislo Obraz Oznaceni Obj. éislo
Vodici lista Par adaptért 037195
F 80, 0,8 m délka 204380 pro paralelni doraz
F 110, 1,1 m délka 204381
F 160, 1,6 m délka 204365
F 210, 2,1 m délka 204382
F 310, 3,1 m délka 204383 Paralelni doraz 205323
K 85-PA
Spojovaci ¢lanek F-VS 204363
ke spojeni s dalsi listou
Bocéni spodni doraz 205166
i Uhlovy doraz F-WA 205357 K 85-UA
Pouzdro na vodici listy F 160 204626 Universalni vedeni 202069
pro vodici ligty do délky 1,6 m (Lista pro kolmé a Sikmé rezy)
Pouzdro na vodici Iiéty-Set: Drzak Stroje S200-MH 207164
2 xF 160 + F-VS 204805
+ 2 x F-SZ 100 MM
+ Pouzdro na vodici listy
Odsavaci hadice 5 m 093730
- @ 49 mm s kuzelem
Pouzdro na vodici liSty-Set: 58 mm, @ 66 mm bajonet
F 80+ F 160 + F-WA 204749 e .
+ F-VS + 2 x F-SZ 100 MM
+ Pouzdro na vodici listy
Bocni doraz SA 625 207183
m Koncové kryty F-EK 205400
2 kusy
Protiskluzovy profil F-HP 204376 Frézovaci hlava 091901
0. 6,8M @ 163 x 60 mm
] 6,8 m délka
Vlozka proti vytrhavani tfisek 204375
F-SS 3,4M 1 iy ; -
3,4 m délka Vyménitelna desticka 201927
m 14 x 14 x2 mm
Svérky F-SZ 180MM 207770 (Potiebné - 12 kusti
2 kusy, pro upnutf listy na vyménitelnych destidek)
obrobek
Nastavitelna drazkovaci fréza 091899
Tl 1 @ 163 x 22 — 40 mm
Vodici lista 037037 b -
3 m délka (2 dilna + spojovaci
¢lanek)
ﬂ Vyménitelna desticka 201927
Vodici lista 200672 14 x 14 x 2 mm
3 m délka (1dilna) (Pottebné - 12 kust
vymenitelnych desticek)
Vodici liSta-prodlouzeni 036553

1,5 m délka
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Multifunkeni frezka

MFE 20 cc

Diky nastavovacimu $roubu Ize
nastavit hloubku frézovani na
ukazateli s presnosti /10 mm.

I

Dodatec¢né bezpecnostni zafizeni —
jezdec bézi na povrchu materialu,
zabranuje naklapéni stroje

a dava MF 26 cc pri pouziti

na vodici listé ,System-F* vétsi
stabilitu.

Kryt nastroje otevieme pouze
pomoci tladitka v drzadle stroje.
Tim se automaticky aktivuje aretace
vietene a blokuje spina¢ motoru
proti znovuzapnuti.

S vodici listou nebo bez vodici listy
— jednoduchym natoéenim
ukazatele je vzdy presné nastavena
hloubka fezu.

Vliastnosti vyrobku Technické udaje MF 26 cc
e S vysoce vykonnym motorem CUprex Hloubka frézovani 0-26mm
¢ 26 mm hloubka frézovani Otacky na prazdno 3600 — 6250 ot./min
¢ Pouzitelna na vodicich listach - Systém F Jmenovity prikon 1400 W
¢ Rychla vyména nastroje diky vyklopitelnému krytu Odsavaci hadice priimér 35 mm
Hmotnost 4,9 kg (GF-MAX)/5,0 kg (AF-MAX)
i L Universaini motor 230 V/50 Hz
Oblasti pouziti
* PodéIné a pricné drazky Vybavenl
o \/-drazky
o Skladani rond a ohybaci technologie pro sadrokarton Multifunkéni frézka MF 26 cc GF-MAX v T-MAX 917845
o Skladani rohd u hlinikovych kompozitnich desek Multifunkéni frézka MF 26 cc AF-MAX v T-MAX 917825
e Materidly napt.: masivni dfevo, MDF, sadrokarton, hlinikové
kompozitni desky .
Rozsah dodavky
Popis vyrobku 1 Paralelni doraz 206038
1 Privodni kabel délky 4 m 087323
Navrh MF 26 cc zaujme extrémné robustnimi, vysoce kvalitnimi a pfesné
vyrobenymi komponenty, které jsou vyrobeny z lehké horcikové slitiny, nebo GF-MAX:
z plastovych dild, vyztuzenych sklenénymi viakny. 1 Pilovy kotou¢ HM 092558
120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 24, WZ
Multifunk&ni frézku MF 26 cc Ize také pouzit pro fezani s pilovym kotoucem pro universalni fezy ve dreve
do hloubky 26 mm na vodici listé. 1 Fréza na sadrokarton MF-GF 90/15 206590
pro 90° V drazky do hloubky 15 mm
Co plati pro fezani, plati i pro frézovani. Velka presnost se uplatni predevsim (véetné 2 ukazatell pozice)
s vodicimi listami ,Systém-F*.
AF-MAX:
Prbézné nastaveni otacek do 6250 ot./min. Pro frézovani, fezani a 1 Pilovy kotou¢ HM 092559
drazkovani v rliznych materialech. 120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 40, FZ/TR
pro jemné rezy ve drevé
1 Fréza na hlinikové kompozitni desky MF-AF 90 206076
pro 90° V drazky do hloubky 12,5 mm
(vCetné 2 ukazatell pozice a 1 odsavace $pon)
PG A
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S MF-VN 25 mUzete frézovat
efektivné a rychle drazky v
deskach nebo drazky pro

privody (inZzenyrské sité).

Stitech.

MF-AF 90 je ur€ena pro
skladani rohd na fasadnich
deskéach nebo reklamnich

S MF-SE 3 Ize vyrobit 3

drazky na jeden pracovni

chod. S touto ohybaci

technikou vytvofite rychle
a jednoduse oblouky na

S MF-GF 90/15 mlzeme

V-drazky, diky kterym

bezprasné frézovat 90°

mUzeme za méné pracovnich

Ukond vytvotit stabilni rohové

120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 40,

deskach. oblozeni.
Oznaceni Obj. ¢islo Obraz Oznaceni Obj. éislo
Vodici lista ’1I.\"|.‘ Nastavitelna drazkovaci fréza 206074
F 80, 0,8 m délka 204380 Ll MF-VN 25
F 110, 1,1 m délka 204381 L Sirka frézovani 15,4 — 25 mm
F 160, 1,6 m délka 204365 Vymeénitelna desticka z 206064
F 210, 2,1 m délka 204382 tvrdého kovu
F 310, 3,1 m délka 204383 (nutné 4 kusy)
Spojovaci &lanek F-VS 204363 A Predfezova desti¢ka 201930
ke spojeni s dalsi .
vodicf listou lauinCaie)
o Fréza na sadrokarton 205562
DR Uhlovy doraz F-WA 205357 \y MF-GF 45
\ = pro 45° V drézky do hloubky 15 mm
VA (véetné 2 ukazatell pozice)
. ﬁ Predfezova desticka 201930
Pouzdro na vodici 204626 (nutné 6 kust)
listu F 160
pro vodicilisty do delky 1,6 m - . Fréza na sadrokarton 206590
5 MF-GF 90/15
Set-pouzdro ~_ 4 pro 90° V drazky do hloubky
na vodici liStu: 204805 15 mm (v&etn& 2 ukazatelli pozice)
2xF160 + F-VS ] Vyménitelna desticka z 206067
+ 2 x F-SZ 100 MM tvrdého kovu
+ pouzdro na vodicf listu (nutné 2 kusy)
Prediezova desticka 201930
Set-pouzdro 204749 (nutné 4 kusy)
na vodici listu:
F 80 + F 160 + F-WA
+ F-VS + 2 x F-SZ 100 MM Fréza na hlinikové kompozitni
+ pouzdro na vodici listu 0 desky do hloubky 8 mm
7 MF-AF 90" (pro 90° V drazky) 206076
wlb AR,  KoncovykrytF-EK e D MF-AF 135" (pro 135° V drazky) ~ 206600
2 kusy
Protiskluzny profil F-HP 6,8M 204376 “(veetns 2 ukazatell pozice a
" 1 odsavace Spon)
O' délka 6,8 m
VloZka proti vytrhavani tfisek 204375 = Sada pro drazky MF-SE 3 206072
F-SS 3,4M ﬂ pro trojitou dréazku do 26 mm
délka 3,4 m - na vodici lista F
Svérky F-SZ 180MM 207770 Pilovy kotou¢ HM 092558
2 kusy, pro upnuti listy na dile 120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 12, WZ,
pro podélné fezy ve drevé
P £ Pilovy kotou¢ HM 092560
Odsdvacl hadiEsEW Sogp e EeCtois 120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 24, WZ,
4 m, antistatickd, pro opracovani . y N e &
i u pro univerzalni pouziti ve drevé
masivniho dreva
Pilovy kotoué HM 092578
Stopka proti zpétnému 202867 12le 1"2/'1{8 x20mm, 240, TR,
i razu F-RS Rroliaing
Bocéni spodni doraz MF-UA 206073 Pilovy kotou¢ HM 092559

FZ/TR, pro presné fezy ve drevé
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Multifunkeni frezka

NMEF 26 cc / 400

I

Diky nastavovacimu Sroubu
Ize nastavit hloubku frézovani
na ukazateli s presnosti

1/10 mm.

I

MF 26 cc / 400 je s vodici liStou
pevne spojena. Proto frézka a lista
tvori jeden celek.

Viastnosti vyrobku

S vodici listou nebo bez
vodici listy — jednoduchym
natocenim ukazatele je vzdy
presné nastavena

hloubka fezu.

Kryt nastroje otevieme
pouze pomoci tladitka
v drzadle stroje. Tim se
automaticky aktivuje aretace
vietene a blokuje spinac
motoru proti znovuzapnuti.

MF 26 cc/400

Technické udaje

¢ S vodici liStou 400

* Jeden stroj — pét 5 rGiznych moznosti pouziti

¢ Pouzitelna na vodicich listach - Systém F

¢ Rychla vyména nastroje diky vyklopitelnému krytu

Oblasti pouziti

e Podélné a pricné drazky

o \/-drazky

o Skladani rond a ohybaci technologie pro sadrokarton

o Skladani rohd u hlinikovych kompozitnich desek

e Materidly napt.: masivni dfevo, MDF, sadrokarton, hlinikové
kompozitni desky

Popis vyrobku

Navrh MF 26 cc zaujme extrémné robustnimi, vysoce kvalitnimi a pfesné
vyrobenymi komponenty, které jsou vyrobeny z lehké horcikové slitiny,
nebo z plastovych dil, vyztuzenych sklenénymi viakny.

Multifunkéni frézku MF 26 cc Ize také pouzit pro fezani s pilovym kotouc¢em
do hloubky 26 mm na vodicf listé.

Co plati pro rezani, plati i pro frézovani. Velka presnost se uplatni
predevsim s vodicimi listami ,, Systém-F*.

Pribézné nastaveni otacek do 6250 ot./min. Pro frézovani, rezani a
drazkovani v rdznych materialech.
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Hloubka frézovani 0-26 mm
Otacky na prazdno 3600 - 6250 ot./min
Jmenovity prikon 1400 W
Odsavaci hadice priimér 35 mm
Hmotnost 6,3 kg
Universalni motor 230 V/50 Hz

Vybaveni

Multifunkéni frézka MF 26 cc / 400 v transportnim kufru 917885

Rozsah dodavky

1 Pilovy kotou¢ HM
120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 24, WZ pro universalni fezy ve drevé
1 Nastavitelna drazkovaci fréza MF-VN 25 206074
Sitka frézovani 15,4 - 25 mm
1 Paralelni doraz 206038
1 Vodici lista 400 206118
1 Privodni kabel délky 4 m 087323

092558

PG A
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U pfi¢nych drazek je

doporuceno pouzit vodici listu
400, napfiklad pro frézovani

stojin a polic.

Na spodni strané listy se

na stupnici.

nachdazi dva dorazy, kterymi
|ze nastavit pozadovany uhel

Po ukoné&eni fezu, vraci
pruzina frézku zpét do

vychozi pozice.

P¥i frézovani drazek s
MF-VN 25 u mékkych

drevovlaknitych desek Ize

vytvorit i oblouky.

maximalni délka fezu 770 mm

120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 40,

Oznaceni Obj. ¢islo Obraz Oznaceni Obj. éislo
Vodici lista ’1I.\"|.‘ Nastavitelna drazkovaci fréza 206074
F 80, 0,8 m délka 204380 Ll MF-VN 25
F 110, 1,1 m délka 204381 L Sirka frézovani 15,4 — 25 mm
F 160, 1,6 m délka 204365 Vymeénitelna desticka z 206064
F 210, 2,1 m délka 204382 tvrdého kovu
F 310, 3,1 m délka 204383 (nutné 4 kusy)
: Spojovaci &lanek F-VS 204363 A Predfezova desti¢ka 201930
2 E ke spojeni s dalsi .
vodicf listou lauinCaie)
s,,,‘: o Uhlovy doraz F-WA 205357 - . Fréza na sadrokarton 205562
L MF-GF 45
i =i pro 45° V drazky do hloubky 15 mm
R (vg:etnvé 2 uk’azatelt‘_)vpozice)
. Predfezova desticka 201930
Pouzdro na vodici 204626
liStu F 160 ) (nutné 6 kust)
pro vodici listy do délky 1,6 m
Set-pouzdro 204805 - Fréza na sadrokarton 206590
na vodici listu: % MF-GF 90/15
2xF 160+ F-VS i pro 90° V drazky do hloubky
+2xF-8Z100MM 15 mm (véetn& 2 ukazatel(i pozice)
+ pouzdro na vodici liStu ) Vymeénitelna desticka z 206067
Set-pouzdro 204749 tvrdého kovu
na vodici listu: (nutné 2 kusy)
F 80 + F 160 + F-WA Predfezova desticka 201930
+ F-VS + 2 x F-SZ 100 MM A (nutné 4 kusy)
+ pouzdro na vodici listu
- Fréza na hlinikové kompozitni
m—l Koncovy kryt F-EK 205400 desky do hloubky 8 mm
2 kusy
Protiskluzny profil F-HP 6,8M 204376 MF-AF 90" (pro 90° V drazky) 206076
\ délka 6,8 m MF-AF 135’ (pro 135° V drazky) 206600
*(véetné 2 ukazatell pozice a
Vlozka proti vytrhavani trisek 204375 1 odsavace Spon)
F-SS 3,4M
délka 3,4 m
. Sada pro drazky MF-SE 3 206072
Svérky F-Sz 189",’!"‘ ’ 207770 ;‘} pro trojitou drazku do 26 mm
2 kusy, pro upnuti listy na dile X e vl [
Pilovy kotoué HM 092558
= 3 ) 120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 12, WZ,
Odsavalcl hlad|,ce LW 35 i 093717 pro podéiné fezy ve dievé
4 m, antistatickd, pro opracovani
masivino elevg Pilovy kotou& HM 092560
Stopksprotzpemems 202097 osier 2 el e
q rézu F-RS : >
< - - Pilovy kotoué HM 092578
B MF-UA 2 7
oSnispodniSoesMiES 060%8 120 x 1,2/1,8 x 20 mm, Z 40, TR,
N pro laminat
Vodici zaFizeni 770 204378 Pilovy kotou¢ HM 092559

FZ/TR, pro presné fezy ve drevé
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Ret&zova dlabacka na dverni zamky

SKS 130

Dva specialni, proti sobé bézici
frézovaci fetézy — pro praci bez
vytrhavani a optimalni vedeni Spon.

Dva jasné dorazové systémy
— pro dvere s a bez presahu.

Viastnosti vyrobku

Ergonomicka a kompaktni
konstrukce - pro prace na misté
pfimo na vestavenych dvefich.

Technické udaje

SKS 130

¢ Pfesné arychle bez vytrhavani
* Pro praci na misté na vestavénych dvefich

Oblasti pouziti

e Dlabani dvefnich zamkd (bezpecnostni zamky)
o Materidly napt.: dvere ze dreva a drevénych material(, masivni dievo

Popis vyrobku

SKS 130 - prvni mobilni, specidini stroj pro dlabani otvord pro dverni zamky
na svete.

Zajem o bezpeci v bytech a domech znacéné vzrostl. Proto se pouziva stéle
vice bezpecnostnich zamka.

Vykon 1600 W umoznuje SKS 130 vydlabat otvory pro dverni zamky kterékoliv
velikosti, zcela bez vytrhavani.

SKS 130 se na dverich upina velkoplosné. Pomoci povrchu guma/pertinax

upinaciho zarizeni je povrch dveri bezpeéné chranén. Nezavisle jestli na misté
nebo v dilné.
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Hloubka dlabu 145 (130) mm
Sitka dlabu 14, 16, 18 mm
Délka dlabu 78 mm
Draha zdvihu, pracovni 175 mm
Otacky na prazdno 5770 ot./min
Jmenovity prikon 1600 W
Odsavaci hadice priimér 35 mm
Hmotnost 10,6 kg
Universalni motor 230 V/50 Hz

Vybaveni

Retézova dlabacka na dvefni zamky SKS 130 v transportnim kufru 915524

s 14 mm fetézovou garniturou

Retézova dlabacka na dveini zamky SKS 130 v transportnim kufru 915525

s 16 mm Fetézovou garniturou

Retézova dlabacka na dveini zamky SKS 130 v transportnim kufru 915526

s 18 mm retézovou garniturou

Rozsah dodavky

2 Vodici listy 091000
2 Frézovaci retézy

2 Retézova kola 091002

1 Sestihranny kli¢ 5 mm 093278

1 Privodni kabel délky 4 m 087323

PG A
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Frézovaci listy jsou bez
udrzby a nemusi byt mazany.

Otvory délky 78 mm a Sitky 16

mm pro zamky lze délat jednim

dlabem. | §ir§i a delsi zamky lze
vydlabat na milimetr presné —

jednoduchym posuvem

SKS 130.

Obraz Oznaceni Obj. éislo
m Vodici lista pro retéz 091000
-ln 14 - 18 mm
Retézové kolo 091002
14 - 18 mm
Frézovaci fetéz
14 x 38 x 150 mm 091003
16 x 38 x 150 mm 091001
18 x 38 x 150 mm 091004
Nahradni élanky fetézu a nyty
3 & 14 mm 091005
16 mm 091006
J—— 18 mm 091007

Nyni uz to neni zadny

problém: i do vestavenych

dvefi Ize rychle a pfesné

vydlabat otvory pro zamky.

Hloubka dlabu A: 130 mm
Hloubka dlabu B: 145 mm

Dva specialni, proti sobé
bézici frézovaci fetézy
umoznuji praci bez vytrhavani
a optimalni vedeni $pon.

A

e e e = e m— —
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NMotor na frézovani

~M 800 / FM 1000

Hladina akustického tlaku FM 800 /
FM 1000 dosahuje hodnoty 71 dB
(A) a jde tedy o mimoradné tiché
zarizeni.

Pfi vyrobé motorll MAFELL na frézovani
v Oberndorfu a. N. jsou dodrzovany

Nejvétsi prfesnost rotace diky
dokonalému vyladéni v§ech montaznich
dild a skutecnosti, Ze jsou kotva a vieteno
vyrobeny z jednoho kusu a vyvazeny.

vyexpedovanim je kazdy motor na frézovani
,Zabéhnut“ v testovaci kabiné. To zvySuje
trvanlivost a Zivotnost.

Viastnosti vyrobku

Technické udaje

FM 800 FM 1000

e Mimoradné tichy

¢ Aretace vietena

¢ Made in Germany

¢ Indikator pretizeni s LED-kontrolkou stavu

Oblasti pouziti

* Modelarstvi, vyroba forem, reklamni technika, gravirovani, vyroba ozdob,
elektronika, kamenarské prace

e Je idedlné vhodny pro portélové frézy, rezné stoly, brusna ustroji a
ohybatelné hiidele

¢ Na drevo, kov, plasty, molitan, polystyrén, kdmen

Popis vyrobku

FM 800 / FM 1000 predstavuje dal$i motor na frézovani ,Made in Germany*“
vyvinuty firmou MAFELL. Vysoky jakostni standard a promyslené detaily
délaji z motoru MAFELLnNa frézovani nejlepsiho partnera ve své
vykonnostni tfide.

Otacky Ize plynule nastavit na kazdy zpUsob pouziti.

Digitalni elektronika je navic vybavena meékkym rozb&éhem, konstantnim
poctem otacek pri zatizent, redukci poctu otacek pri volnobéhu a ochranou
proti pretizeni.

Labyrintové tésnéni u FM 800 / FM 1000 trvale chrani vieteno a loZisko
pred drobnymi ¢asticemi, prachem a pilinami.
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Jmenovity pfikon
Universalni motor
Otacky na prazdno

Krk pro upnuti / upinaci
Rozméry (S x H x V)
Hladina akustického tlaku
Hmotnost

Vybaveni

254 x 79 x 73 mm

800 W 1.000 W
230V/50 Hz 230V/50 Hz

7.000-25.000 ot./min  4.000-25.000 ot./min

43 mm/8 mm
254 x 79X 73 mm
71dB (A 71dB (A

1,60 kg 1,65 kg

43 mm/6 mm

Motor na frézovani FM 800
Motor na frézovani FM 1000

Rozsah dodavky

9M0010
9MO0001

FM 800

1 Upinaci klestina OZ 6 mm
1 Prevleéna matice

1 Stranovy kli¢

1 Privodni kabel 1 m

FM 1000

1 Upinaci klestina OZ 8 mm
1 Stranovy kli¢

1 Prevlecna matice

1 PFivodni kabel 4 m

PG A
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Pro snadnou a pohodinou
vymeénu nastroje lze vieteno
uzamknout stisknutim tlacitka

» ‘—

Mimoradna presnost je
zaloZena na koordinaci véech
soucasti a na skute¢nosti, ze
rotor a vieteno jsou vyrobeny z
jednoho kusu a jsou vyvazené.

Upinaci klestina OZ 6,35 mm 093736
(1/4%)

Obraz Oznaceni Obj. éislo
. Pfevleéna matice OZ 093729
ﬁ Upinaci klestina 0Z 3 mm 093731
ﬂ Upinaci klestina 0Z 4 mm 093732
a Upinaci klestina OZ 6 mm 093733
a Upinaci klestina 0Z 8 mm 093734
Upinaci klestina 0Z 3,175 093735
mm
(1/8%)

Sada upinacich klestin OZ 093737

3 mm
(sklada se z upinaci klestina + prevle¢né matice)

Sada upinacich klestin 0OZ 093738
3,175 mm (1/8%)’

(sklada se z upinaci klestina + pfevleéné matice)

Labyrintové tésnéni trvale
chrani vieteno a lozisko pred
drobnymi &asticemi, prachem
a pilinami.

Otacky mohou byt nekone¢né
prizplsobeny libovolné aplikaci.
Navic je digitalni elektronika
vybavena pozvolnym rozbéhem,
konstantnimi ota¢kami pod
zatizenim, snizenim volnobéhu
a ochranou proti pretizen.
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NMotor na frézovani

M 1000 PV

w

MAFELL

Nejvétsi presnost rotace diky dokonalému
vyladéni véech montéznich dild a skuted-
nosti, Ze jsou kotva a vieteno vyrobeny z
jednoho kusu a vyvazeny.

— B

o T

”

Hladina akustického tlaku FM 1000
PV dosahuje hodnoty 71 dB (A) a
jde tedy o mimoradné tiché zarizent,

Otacky mohou byt nekone¢né
pfizpGsobeny libovolné
aplikaci. Navic je digitalni
elektronika vybavena
pozvolnym rozbéhem,
konstantnimi otackami pod
zatiZzenim, snizenim volnobéhu

Mimorfadna presnost je
zaloZena na koordinaci vSech
soucasti a na skuteénosti, ze
rotor a vieteno jsou vyrobeny z
jednoho kusu ajsou vyvazené.

a ochranou proti pretizen.

Duo-In: Pocet otacek lze
plynule nastavit, manualné
nebo pres rozhrani portalu,
na kazdy zplsob pouziti.
Dodate¢na LED-kontrolka
stavu

Kabel Rapidfix umoznuje
rychlé a jednoduché spojeni
na portalu.

ezani

R

”

C
‘@©
Obraz Oznaceni Obj. éislo e
L
PFi vyrob& motorti MAFELL na frézovéni v . Prevle&na matice OZ 093729 >
Oberndorfu a. N. jsou dodrzovany nejpfis-
n&jsi jakostni kontroly. Pfed vyexpedovanim
je kazdy motor na frézovani ,,zabéhnut“ v Upinaci klestina OZ 3 mm 093731
testovaci kabiné. To zvySuje trvanlivost a
zivotnost. \
C
Upinaci klestina OZ 4 mm 093732 Q’
)]
Vlastnosti vyrobku Technické udaje FM 1000 PV 8
Upinaci klestina OZ 6 mm 093733
= A Ll
* Mimoradné tichy Jmenovity pfikon 1.000 W i 0
* Aretace vietena Universalni motor 230V / 50 Hz
* Externi rozhrani portalu Otagky na prazdno 4.000 - 25.000 ot./min iy
* Indikator pretiZzeni s LED-kontrolkou stavu PV-Pfipojka M8 / 4-pol Upinaci klestina OZ 8 mm 093734
* Mags Injeampeny Zdroj napéti v provozu PV 8-56V N
Externi fizeni 0-10V (%
: AT Krk pro upnuti / upinac klesté 43 mm /8 mm ST '
Oblasti pouziti Rostnéry L x B x b e T ;J:);r;acl kle:;;‘a oz 093735 S
. 7 i & &l Hladina akustického tlaku dB (A) 71 dB (A) AR ) (o)
* Modelarstvi, vyroba forem, reklamni technika, gravirovani, vyroba ozdob, [ 1,65 kg —
elektronika, kamenarské prace ’ 0
e Je idealné vhodny pro portalové frézy, fezné stoly, brusna ustroji a I o
ohybatelné hfidele Vybaveni Upinaci klestina 0Z 6,35 mm 093736 T
e Na drevo, kov, plasty, molitan, polystyrén, kamen (1/4%)
i g Motor na frézovani FM 1000 PV 9M0001
Popis vyrobku
N Sada upinacich klestin 0Z 093737 N—
FM 1000 PV predstavuje daldi motor na frézovani ,Made in Germany* ROzZSah dodavky 3mm C
vyvinuty firmou MAFELL. Vysoky jakostni standard a promys$lené ‘ (skiddsogbpinacikiesthal PIeyetnéimatics) ‘m
detaily délaji z motoru MAFELLna frézovani nejlepsiho partnera ve své 1 Upinaci klestina OZ 8 mm >
vykonnostni tfide. 1 Stranovy kli¢ o
1 Prevle¢na matice Sada upinacich klestin 0Z 093738 N
Otacky Ize plynule nastavit na kazdy zplsob pouziti. Digitalni elektronika je 1 Pfivodni kabel 0,75 + 4 m . 3,175 mm (1/8%) ‘0
navic vybavena mékkym rozbéhem, konstantnim poctem otacek pri zatizeni, {skiada sgzupinagiklesting s peyieenematics) | .
redukei poc¢tu otacek pfi volnob&hu a ochranou proti pretizeni. I.L
Ridici kabel PV M8 / 4-pol 208311
Labyrintové tésnéni u FM 1000 PV trvale chrani vieteno a loZisko pred 5m
drobnymi ¢asticemi, prachem a pilinami. —
C
‘\©
\@©
S
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130

Cenik strana 22

131

\g
©
i)
/)]
O



NMotor na frézovani

M 1000 WS

Uroveri akustického tlaku
FM 1000 WS je pouze
71 dB (A) a proto je

extrémné tichy.

Nejnizsi hazivost diky filigranskému
odladéni vSech ¢asti, jako dvojité

loZisko vietena pro absorpci axidlnich

sil a inovativni, bezndstrojovy
rychloupinagd.

Patent - upinani bez nastroje umoZzniuje
pohodiné a rychlé vioZeni rliznych fréz.

Uroveri akustického tlaku

FM 1000 WS je pouze

71 dB (A) a proto je extrémné
tichy.

Otacky mohou byt nekoneéné
pfizplsobeny libovolné
aplikaci. Navic je digitalni
elektronika vybavena
pozvolnym rozbéhem,
konstantnimi otackami pod

< B

Rychloupinaci zafizeni bez
pouziti naradi umozfiuje
pohodiné a rychlé vkladani
rlznych fréz.

Nejniz&i hazivost diky
filigranskému odladéni vSech
¢asti, jako dvojité lozisko
vietena pro absorpci axialnich
sil a inovativni, beznastrojovy
rychloupinagd.

MAFELL

zatizenim, snizenim volnobé&hu
a ochranou proti pretizeni.

Frézovaci motory MAFELL budou vyrobeny

\
N\ADE \t\‘\( Oberndorfa. N. Pred odeslanim bude -
GE?\N\P‘ kazdy frézovaci motor v laboratornich Ob Oznaceni Obi. &isl ‘CU
podminkach ,upraven. Toto zvysuje Haz £nacen LICIS O t
trvanlivostst a Zivotnost. Redukéni pouzdro 207944 >
(brousené) 3 mm
Redukéni pouzdro 207945
(brousené) 1/8“ (3,175 mm) —
] c
Redukéni pouzdro 207949 Q)
(brousené) 4 mm N
Viastnosti vyrobku Technické udaje FM 1000 WS - 8
* Extrémné tichy Jmenovity pikon 1.000 W Redukéni pouzdro 207946 -
* Rychloupinani bez nastroje Universalni motor 230V /50 Hz (brousené) 6 mm 1]
U Indiké_tor pretizeni s LED-kontrolkou stavu Otaéky na prazdno 4.000 = 25.000 ot./min s
* Made in Germany Upevnéni drzaku ( otvory ) 6 x M6
Rozméry L x S x V 280 x 92 x 85 mm Adaptér pro upinaci klestinu 207943 \—
. o Upinaci primér pro nastroj 8 mm qz i . (-
OblaStl pOUZItI Hladina akustického tlaku dB (A) 71 vE&. prevlecné matice OZ ~<U
Hmotnost 2,8 kg n[max] = 16.000 ot./min

* Modelarstvi, vyroba forem, reklamni technika, gravirovani, Sperky,
elektronika, obrabéni kamene. .

e |dealni pro portalové frézovaci stroje, fezaci stoly, brousici pfipravky a Vybavenl
flexibilni hiidele

¢ Pro drevo, kov, umélou hmotu, pénu, styropor a kdmen

Popis vyrobku

Adaptér pro upinaci klestinu 208109
ER 16 v¢. prevlecné matice

ER 16

n[max] = 16.000 ot./min

e~ eE—

Frézovaci motor FM 1000 WS 9MO0101

Hoblov

Rozsah dodavky

”

Diky modelu FM 1000 WS vyvinul MAFELL dalsi frézovaci motor ,Made in
Germany“. Vysoky standard kvality a propracované detaily délaji MAFELL-
frézovaci motor nejlepSim partnerem svého druhu

v této vykonoveé tride.

-

1 Privodni kabel 4m

Otacky mohou byt nekonecné prizplisobeny libovolné aplikaci.
Navic je digitalni elektronika vybavena pozvolnym rozbéhem, konstantnimi
otackami pod zatizenim, snizenim volnobéhu a ochranou proti pretizeni.

-

5
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NMotor na frézovani

M 1000 PV-WS

Nejvétsi pfesnost rotace diky dokonalému
vyladéni v8ech montaznich dild, jako je
vieteno na uchyceni axidlnich sil s dvojitym
loZiskem a inovativni zafizeni rychlého upnuti
bez naradi.

MAFELL

Zafizeni rychlého upnuti bez naradi, které bylo i

wprihlasenc jako patent” umoZiuje komfortni Otagky mohou byt nekone&né Nejnizsi hazivost diky Duo-In: Poget otadek Ize Kabel Rapidfix umoziiuje '
a rychlou vymeénu rliznych frézovacich

KOtOUEE prizplsobeny libovolné filigranskému odladéni vSech plynule nastavit, manudlné rychlé a jednoduché spojeni ‘(%
otoucd. aplikaci. Navic je digitalni Casti, jako dvojité loZisko nebo pres rozhrani portalu, na portalu. N

Uroveri akustického tlaku
FM 1000 PV-WS je pouze
71 dB (A) a proto je

extrémné tichy.

elektronika vybavena vietena pro absorpci axialnich na kazdy zplsob pouZiti.

pozvolnym  rozbé&hem, sil a inovativni, beznastrojovy Dodate¢na LED-stavova

konstantnimi otackami pod rychloupinag. kontrolka. >m
zatizenim, snizenim volnobéhu

a ochranou proti pretizeni.

Frézovaci motory MAFELL budou vyrobeny

Oberndorf a. N. Pred odeslanim bude
kazdy frézovaci motor v laboratornich
podminkach ,upraven®. Toto zvySuje
trvanlivostst a Zivotnost.

W
pDE
AT

Obraz Oznaceni Obj. éislo

Vrtani

Redukéni pouzdro (brousend) 207944
3 mm

Redukéni pouzdro (brousend) 207945
1/8“ (3,175 mm)

”

Redukéni pouzdro (brousena) 207949
4 mm

Seni

Vliastnosti vyrobku FM 1000 PV-WS

Technické udaje

Extrémné tichy
Rychloupinani bez nastroje

3 Redukéni pouzdro (brousend) 207946
L]

¢ Externi rozhrani portalu

L]

L]

6 mm

Brou

Jmenovity pfikon 1.000 W
Universalni motor 230V /50 Hz
Otacky na prazdno 4.000 - 25.000 ot./min

Indikator pretizeni s LED-kontrolkou stavu PV-Pfipojka M8 / 4-pol.
Made in Germany Zdroj napéti v provozu PV 8-56V Adaptér pro upinaci klestina 207943 \—
Externi fizeni 0-10V qz S ce 2 c
. s Upevnéni portalu (vyvrt) 6 x M6 V€. previeCné matice OZ* \
Oblasti pOUZItI Rozméry D x $ x V 280 x 92 x 85 mm n[max] = 16.000 ot./min (g
Upinaci zafizeni pro nastroj 8 mm O
* Modelarstvi, vyroba forem, reklamni technika, gravirovani, Sperky, Hladina akustického tlaku 71 dB (A) Adaptér pro upinaci klestina 208109 —
elektronika, obrabéni kamene. Hmotnost 2,8 kg ER 16 v¢. prevle¢né matice 0
e |dedlni pro portaloveé frézovaci stroje, fezaci stoly, brousici pripravky a I ER 16 O
flexibilni hfidele Vybaveni n[max] = 16.000 ot./min T
e Pro drevo, kov, umélou hmotu, pénu, styropor a kamen ]
{ g Motor na frézovani FM 1000 PV-WS 9MO0301 Ridici kabel PV 208311
Popis vyrobku M8 / 4-pol, 5 m

”

O & =t=0==0

Diky modelu FM 1000 PV-WS vyvinul MAFELL dalii frézovacimotor Madein  ROZsah dodavky
Germany*. Vysoky standard kvality a propracované detaily délaji
MAFELL-frézovaci motor nejlepSim partnerem svého druhu v této vykonové 1 Privodni kabel 0,75 + 4 m
tride.

-

Otacky mohou byt nekonecné prizplsobeny libovolné aplikaci.

-

5
>
0
N
0

Fr

Navic je digitalni elektronika vybavena pozvolnym rozbéhem, konstantnimi
otackami pod zatizenim, snizenim volnobé&hu a ochranou proti pretizeni.

-

-
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Drazkovaci frézka

KFU 1000 &

Plynule nastavitelna hloubka
fezu 0 az 4,5 milimetry pro
v8echny tloustky. Presné
sefizeni hloubky fezu.
Z4dné dalsi nastaveni

hloubky fezu, protoze pojistka

Naprosto jednotna hloubka
fezu, i na nerovném terénu,
diky vyrovnani urovné. Povrch
podlahové krytiny je pfimo
vyrovnavan a frézovaci hloubka
je automaticky korigovana.

Presné drazky diky rovnému
vedeni stroje a tfem kole¢kam
s lozisky. Bez odchylky na
nerovné podlaze.

Velky bezpe¢nost
prostfednictvim Uplného
zakrytovani frézovaciho
kotouce. Silné odsavani
zajiStuje, aby se zadna z hoblin
nedostala pod kolecka.

MAFELL

ma automatické upinani.

”

ezani

S vyrovnanim — vzdy konstantni
hloubka frézovani.

”

anli

-

Oznaceni Obj. ¢islo )
Drazkovaci kotoué 091794 ;
elipsovity, HM,

Se tfemi kole¢ky — bez odchylky na
nerovné podlaze.

120 x 3,6 x 20 mm, Z 12

Drazkovaci kotoué 091795
elipsovity, HM,
120 x 4,2 x 20 mm, Z 12 ‘E
Vodici kole¢ko 202274 gL
Viastnosti vyrobku Technické udaje KFU 1000 E R1,5 8
¢ Aretace frézovaciho kotouce Hloubka frézovani 0-4,5mm -
¢ Silny motor Primér nastroje @ 120 mm Ruéni drazk i dIat 091460 m
e Velky saéek na $pony Otédky na prazdno 8000 —15000 ot./min -l'_, :] :IE:IIat razgoyact diato
Jmenovity pfikon 900 W 55 néhrﬁdnl’mi bit
g o gl Hmotnost 3,8 kg Y \—
Oblasti pouziti Universaini motor 230V/50 Hz (-
I Nahradni bfit 091467 nm
o Frézovani drazek . n l" n pulkulaty,
» Materidly napf.: elastické podlahové materialy Vybavenl pro ruéni dlato
Drazkovaci frézka KFU 1000 E v transportni bedna 951101

Vodici zafizeni 202545

Popis vyrobku

Hoblov

V oblasti pruznych podlahovych krytin mohou byt pouZity drazkovaci Rozsah dOdé.ka
frézky. Tvar a hloubka uzitnych a svarovacich kordd zavisi na zkusenostech

zpracovatele nebo na doporuceni vyrobce podlah. Zviasté zde jsou potfeba 1 Frézovaci kotoué na drazky 091794

\

specialni stroje, které splfiuji tyto individualni pozadavky. glipsovity, HM, 120 x 3,6 x 20 mm, Z 12 —
1 $estihranny kli& 4 mm 093074 -
KFU 1000 E ma jedine¢nou aretaci rychlou vymeénu frézovaciho kotouce. 1 Privodni kabel délky 10 m 087604 ‘g
3,8 kg hmotnosti a 10 m kabelu dava KFU 1000 E svobodu pohybu a o
velky pracovni rozsah. S 900-watt AC motorem a rychlosti otaceni 8000 N
az 15000 ot./min dosahneme d&istého povrchu ~®
| .
S plynulou regulaci mizeme stroj vyuZit pro kazdy material, jednoduse I.L

nastavit otacky, frézovat a je hotovo.
Nejmensi vzdalenost od stény: pouze 11,5 mm. —
Pokud davate prednost praci spiSe vzpiimeng, nabizime pfidavnou ‘(%
rukojet, ktera je ve volitelném prislusenstvi. >
\@©
2
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Sedlova frézka

/KMo EC

Specidlni stroj — pro v8echny
pouzivané sedla a zamky.

Ochranny kryt kolem dokola —
pro optimalni bezpecnost uzivatele.

uspora.

MoZnost rychlého a presného
nastaveni — zkouska frézovani
neni nutna — tim znatelna ¢asova

Viastnosti vyrobku Technické udaje ZK 115 Ec
e Vysoce vykonny motor CUprex Hloubka frézovani (sedla) 0-70 mm
¢ Nizka hmotnost 21,1 kg Rozsah naklopeni 0-60°
¢ Synchronizované nastaveni vysky Otacky na prazdno 4050 ot./min
Jmenovity pfikon 3000 W
N o gl Hmotnost (se standardnim nastrojem) 21,1 kg
Oblasti pouziti Universaini motor 230V/50 Hz
e Sedla a zamky n
» Materidly napf.: masivni dfevo, lepené hranoly Vybavenl
r r Sedlova frézka ZK 115 Ec 925001
Popis vyrobku
ZK 115 Ec - pFesvédcivé silny stroj s pohodinym oviadanim, brzdou Rozsah dOdé.ka
nastroje a elektronikou pro:
e pozvolny rozbéh 1 Frézovaci hlava 203657
e konstantni otacky pfi zatizeni kompletni, @ 150 x 115 mm
e ochranu proti pretizeni 1 E’aralelni doraz 203683
e snizeni otacek pri béhu na prazdno, tim Setreni stroje 1 §estihrannf kli¢ 10 mm 093164
¢ snizeni hladiny hluku 1 Sroubovak 093274
Torx T 15
Zcela nove vyvinuta frézovaci hlava 150 x 115 mm pro ZK 115 Ec s jejimi 1 Privodni kabel délky 10 m 087612
13 tvrdokovovymi, vymeénitelnymi platky (9 pro frézovani, 4 pro predrez)
umozfiuje extrémni odbér Spon pfi jejich optimalnimu toku a soucasné
znacneé delsi Zivotnost nastroje.
Jednodus$e orysovat sedlo a kolmy fez, nastavit ukazatele fezu, sedlovou
frézu a naklon stfechy — a uz je mozné frézovat. Jednoduseji to nejde!
Vodici listy ve zvlastnim prislusenstvi mlzete pouZit pro vSechny tesarské
stroje MAFELL.
PGB
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ZK 115 Ec s vodici litou.

Neprekonatelné presnd —

osvédcené kolmé nastaveni
vysky. Odstup sedel je i pri
nepresnostech dreva stale

stejny.

Obraz

Oznaceni

Obj. &islo

Nova frézovaci hlava s
tvrdokovovymi, vymeénitelnymi
platky pro extrémni odbér
$pon pfi jejich optimalnimu
toku.

Jednodu$e nastavit stroj na
rysku- hranu sedla.

A: Sedlo

Vodici lista
délka 3 m (dvoudilng, se
spojovacim prvkem)

Vodici lista
délka 3 m, (jednodilna)

Prodlouzeni vodici listy
délka 1,5 m

037037

200672

036553

2
o2

Par adaptéri
pro paralelni doraz

037195

:’J

¢

Sedlova frézovaci hlava
komplet, @ 150 x 115 mm
(V&etné vymeénitelnych desticek z
tvrdého kovu)

Vymeénitelné desticky z
tvrdého kovu

(Nutno 13 kusy)

203657

201927

2l o

Drazkovaci hlava

komplet, @ 236 x 50 mm

(V&etné vymeénitelnych desticek z
tvrdého kovu)

Vymeénitelné desticky z
tvrdého kovu

(Nutno 16 kust)

203659

201927

L
R

Drazkovaci hlava

komplet, @ 190 x 81 mm

(V&etné vymeénitelnych desticek z
tvrdého kovu)

Pfediezova vyménitelna
desticka

(Nutno 6 kusy)

Vyménitelné noze z tvrdého
kovu 80 mm

(Nutno 3 kusy)

091417

034907

035090

}lnﬁ

Drazkovaci hlava

komplett, @ 150 x 60 mm
(VCetné vymeénitelnych desticek z
tvrdého kovu)

Predfezova vyménitelna
desticka

(Nutno 6 kusy)

Vymeénitelné noze z tvrdého
kovu 60 mm

(Nutno 3 kusy)

091415

034907

035089

Obj. ¢islo 203657
Frézovaci hlava 150 x 115 mm
Alpha o (°) 0° 15° 30° 45° 60°
Hloubka ,T* (mm) 27 29,7 57,5 779 79
Sitka ,B* (mm) 115

LX* (mm) 115 1156 110 86,5
LY (mm) 30,8 66,4 110 150

B: Zamky

u 1]

i '

£
.
a o —
- * ’ - M -
- #
B - o
Eﬁ. ¢ ¥ = it

Obj. ¢islo 203659 091417 091415
Zamkova hlava (mm) 236 x 50 190 x 81 150 x 60
Alpha ,a“ (°) 0 0 0
Hloubka ,T“ (mm) 70 47 27
Sitka ,B“ (mm) 50 81 60
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Reté&zova dabacka

LS103 EC

MAFELL

Extrémné silny motor — pro vysoceu
vykonnost a znatelnou Usporu

”

¢asu. Dlaby s LS 103 Ec s LS 103 Ec v horizontalnim LS 1083 Ec s vodicim Rozmeéry frézovacich fetézl E
| rlznymi rozméry do 100 mm. pouZziti. nastavcem FG 150 pro dlaby I?Fl’klad: 28 x 40 x 100 mm "(U
Ergonomické usporadani drzadla do 140 mm. Sitka frézovaciho fetéze A: 28
a spinace — pro bezpecnou, mm Sitka otvoru B: 40 mm N
racionalni a praci bez namahy. Hloubka dlabu C: 100 mm G)

L
N\ -
C
‘@©
Obraz Oznaceni Obj. éislo Obraz Oznaceni Obj. éislo

Nahradni élanky a nyty 091279
1 sacek pro Sitku fetéze
28 mm velké délenf

Vrt

Nizkd hmotnost — idealni pro
praci na stavbé.

% Vodici nastavec FG 150 200980
] pro dlaby do 140 mm 3 ? 3 %
——

”

3
i gL
Viastnosti vyrobku Technické udaje LS 103 Ec ™ a N 8
e Vysoce vykonny motor CUprex Hloubka dlabu 100/150 mm i~
o Extrémné lehka a bezpe¢na Otacky na prazdno 4050 ot./min Vodici lista 091010 m
¢ Rychla vyména fetéz Jmenovity prikon 2500 W ?I 28 x 40 x 100 mm
e Ergonomicka sestava stroje Hmotnost 8,7 kg
Universalni motor 230 V/50 Hz —
Oblasti pouirﬁ Vodici lista 091011 ~(%
Vybaveni ¢[_ < 28 x 40 x 150 mm S
e Dlaby Cepy, platovani 5 O
e Materidly napt.: masivni drevo, preklizka Retézova dlabacka LS 103/40 Ec 924201 —
Retézovd diabacka L8 103135 Ee 024202 e o i 5 o
g 7 28 x 35 x 100 mm
Popis vyrobku komplet s fetézovou garniturou, 28 x 35 x 100 mm L LT T
Retézova dlabacka LS 103/40 Ec 924203
Jedine¢na lehka hmotnost 8,7 kg. komplet s fetézovou garniturou, 28 x 40 x 150 mm
Retézova dlabacka LS 103/35 Ec 924204 Vodici liSta 091013
Dlouhy pficny drzak s velkou stupnici nastaveni umozriuje prace na dievé s  komplet s Fetézovou garniturou, 28 x 35 x 150 mm ?’Z 28 x 35 x 1560 mm \ m—
velkymi rozmery. c
‘\©
Upinaci systém LS 103 Ec umoziiuje rychlou vyménu Fetézu. | napinani Rozsah dodavky 5 e >
frézovaciho fetézu pfi namontovaném ochranném krytu neni problém a da FREEEREREREE F[eZ"{V3°' reteéz 091230 o
se rychle nastavit. 1 Pfiény doraz 200954 Déleni 22,6, N
1 Sestihranny kli¢ 4 mm 093074 28 x 35/40 x 100 mm N())
Ve zvlastnim prislusenstvi: vodici nastavec pro LS 103 Ec. Idedlni pro pfesné 1 Sestihranny kli¢ 8 mm 093070 | .
prace pfi spojovani, potfebné zvlaste pro fetézové garnitury 150 mm. 1 Privodni kabel délky 10 m 087612 ERESERERERRERE Frézovaci fetéz 091234 I.L
Déleni 22,6,
S LS 108 Ec, spolu s drazkovacim zafizeni SG 230, SG 400 nebo SG 500 (AR - 28 x 35/40 x 150 mm
mizete vytvofit dlaby do 500 mm. Zadny jiny stroj na trhu toto neumozni. Dodatec¢né informace: —
Upozornéni: pouziti dlabaéky LS 103 Ec s garniturou Retézové kolo ] 091683 ‘(%
150 mm predpoklada pouziti vodiciho nastavce FG 150, Deleni 22,6, 4 zuby, pro garnitury
LY
5
PGB
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Drazkovaci zarizeni

SG 230 <

|v ‘/Qbra% P
Sitka drazky od 6 — 21 mm omSLS
pro nejriznéjsi uplatnéni.

Nizka celkova hmotnost —
pro vynikajici obsluznost i v téZkych
pracovnich pozicich.

Robustni, nekroutici se stojan
— pro presné drazky.

Viastnosti vyrobku Technické udaje SG 230
¢ Presné drazky Hloubka drazky 230/285 mm
¢ Extrémné nizka celkova hmotnost Sitka drazky 6-21 mm
Délka drazky 50 mm
. iy Hmotnost 7,7 kg
Oblasti pouziti
e Drazkovani trdmd a spojl Vybavenl'
¢ Materidly napr.: masivni drevo, tramy a lepené tramy
Drazkovaci zarizeni SG 230 200990
Popis vyrobku b
Rozsah dodavky
SG 230 je jedna ze tii nabidek pro fetézovou dlabacku LS 103 Ec pro vytvareni
drazek v tramech a lepenych tramech. 1 Mazaci pumpicka 076158

Prlichody pro kabely a vedeni, drazkovani sloupt nebo frézovani uznanych
spojll trami: s SG 230 drazkujete kazdé dievo az do hloubky 285 mm! Pi
hloubce vrtani do 230 mm podporuje funkce zpétné pruziny navrat zpét
do vychozi pozice.

Nizka hmotnost 16,7 kg umozriuje vytvareni drazek i na vestavénych tramech.

| pri této kombinaci je to souhra drézkovaciho zafizeni s fetézovou dlabackou,
ktera zajistuje od zacatku do konce 100 % presnost drazky.
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Dodatecné informace:

Retézova dlabaéka neni v dodavce obsazena.

Drazkovaci zafizeni se dodava bez garnitury frézovacich fetézu.
Vyberte prosim pro Vasi praci vhodnou garnituru z nasi nabidky.

Drazkovaci zafizeni se dodava jen ve spojeni se zvolenou frézovaci
garniturou.

PGS
Cenik strana 23

i

Universalné pouzitelné zafi-
zeni pro patky sloupd, integ-
ralni spoje a spojovaci plech.

Frézovaci zafizeni s SG 230
— vertikalni a horizontalni.

Obraz Oznaceni Obj. éislo

= == Vodici lista
pro tloustku dlabu
6—7mm 091383
8-9mm 091381
10— 11 mm 091382
12 —17 mm 091384
18 —21 mm 091385

c ., Frézovaci fetéz
(43 dvojitych élank)
pro tloustku dlabu
6 mm 091377
7 mm 091378
8 mm 091379
9 mm 091375
10 mm 091347
11 mm 091376
12 mm 091348
13 mm 091349
14 mm 091350
15 mm 091351
16 mm 091352
17 mm 091353
18 mm 091354
19 mm 091355
20 mm 091356
21 mm 091357
Retézové kolo
pro tloustku dlabu
6—7mm 091686
8-9mm 091687
10— 11 mm 091688
12 =17 mm 091689
18 -21 mm 091690
Dvojity élanek
5 kust
pro 091377 091393
pro 091378 091394
pro 091379 091395
pro 091375 091391
pro 091347 091366
pro 091376 091392
pro 091348 091367
pro 091349 091368
pro 091350 091369
pro 091351 091335
pro 091352 091336
pro 091353 091337
pro 091354 091338
pro 091355 091339
pro 091356 091340
pro 091357 091332

1 sada = 5 dvojitych élanku

Pro seriové prace Ize dorazo-
vé raminko plynule nastavit.

Moznost pfesného nasta-

veni pomoci dobre Gitelnych

stupnic.
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Drazkovaci zarizeni

SG 400

MAFELL

R

Frézovaci hloubku Ize pfesné Vertikalni odstup od hrany Drazkovaci zafizeni Ize Vysoce presné frézovani
nastavit. |ze pomoci stupnice presné oboustranné naklopit do 45°. pro vysocehodnotné
nastavit. ocelové spoje v inzenyrské
drevostavbé.

Robustni, tuha vodici soustava
— pro presné drazky.

”

ezani

”

. C
Sitka drazky od 6, popfipadé .m
10 az 17 mm - pro nejriznég;jsi Obraz Oznaceni Obj. ¢islo Obraz Oznaceni Obj. éislo d
e Upinaci zafizeni 039602 Retézové kolo ;
maximalni upinaci Sirka pro frézovaci garnitury
300 mm (v obraze je upinaci zari- 300/400 mm

zeni namontovano na SG 400) .
Retézové kolo
pro §itku drazky

”

6—-7mm 091686 -
8-9mm 091687 C
10- 11 mm 091688 ()]
12 =17 mm 091689 N
Vliastnosti vyrobku Technické udaje SG 400 i s 3
Dvojité élanky pro retézy o
¢ Presné drazky Hloubka frézovani 300/400 mm Garnitura frézovacich fetézi GZSCIESD =
¢ Naklopitelné do 45° Sitka frézovani s garniturou 300 mm 6-17 mm pro hloubku frézovani 300 mm m
Sitka frézovani s garniturou 400 mm 10— 17 mm
. L Délka frézovani 50 mm Vodici lista
Oblasti pOUZItI Hmotnost 24,8 kg pro $itku drazky N
6-7mm 091606 (-
* Materidly napt.: masivni dfevo a lepené hranoly . 8-9mm 091607 ~(U
Vybaveni 10— 11 mm 091608
y . 12 -17 mm 091609
Popis vyrobku Drazkovaci zaFizeni SG 400 201000

Ve spojeni s fetézovou dlabackou LS 103 Ec je SG 400 idealni doplnék pro
zpracovani napt. velkych lepenych hranold a vyrobit spojovaci prvky.

Neuvéfitelna hloubka dlabu do 400 mm je zajisténa presnym sladénim
drazkovaciho zafizeni se zékladnim strojem.

Presné vedeni specidlniho fetézu a doraz pro hloubku frézovani garantuj,
ze se miry dodrzi od zacatku do konce frézovani.

Kompletni agregat pochopitelné |ze naklopit do 45°.

144

Rozsah dodavky

1 Mazaci pumpicka 076158

Dodatecné informace:

Retézova dlabaéka LS 103 Ec neni v dodavce obsazena.

Drazkovaci zafizeni se dodava bez garnitury frézovacich fetéz.
Vyberte prosim pro Vasi praci vhodnou garnituru z nasi nabidky.

Drazkovaci zarizeni se dodava jen ve spojeni se zvolenou frézovaci
garniturou.

PGS
Cenik strana 24

N3

Frézovaci retéz
(50 dvojitych élanki)
pro Sitku drazky

6 mm 091614
7 mm 091616
8 mm 091617
9 mm 091619
10 mm 091621
11 mm 091623
12 mm 091624
13 mm 091626
14 mm 091627
15 mm 091628
16 mm 091629
17 mm 091631
(T —— = Garnitura frézovacich fetézi
pro hloubku frézovani 400 mm
Vodici lista
pro Sitku drazky
10— 11 mm 091613
12 —=17 mm 091611
& y Frézovaciretéz
(59 dvojitych élankii)
pro Sitku drazky
10 mm 091632
11 mm 091633
12 mm 091634
13 mm 091636
14 mm 091637
15 mm 091638
16 mm 091639
17 mm 091641
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Drazkovaci zarizeni

SG 500

500 mm hloubka frézovani

MAFELL

obraz SC 50% €
yeetné 1810

— pro velkorozmeérové drazky. Voditko pfi praci. Pro zépichy pod uhlem k Vertikdlni odstup od hrany Drazkovaci zafizeni Ize ~E
hrané dfeva: nastaveni do 45° Ize pomoci stupnice presné oboustranné do 45° naklopit. "(U
do obou stran. nastavit. N

Vrtani

Obraz Oznaceni Obj. ¢islo Obraz Oznaceni Obj. éislo
3glart1:grl:|?.pltelne pro nejrizn&jsi E%c;tr)gztpel,satghgr\éci)g;? soustava e B kola ke
pro Sitku drazky pro Sitku drazky
10 mm 091642 10-11 mm 091688
11 mm 091643 12 -17 mm 091689
12 mm 091644 |
13 mm 091646 g‘::'r:m o
14 mm 091647 N—
15 mm 091648 2] 20281¢ -
16 mm 091649 e 204 ()]
8 mm 202818
17 mm 091659 e g ()
Vlastnosti vyrobku Technické udaje SG 500 C . Frézovaci fetéz 10 mm 202820 3
pro Sitku drazky 12 mm 202821 e
¢ Hloubka drazky 500 mm Hloubka drazky 500 mm 10 mm 091651 13 mm 202822
¢ Presné drazky Sitka drazky 10 - 17 mm 11 mm 091652 14 mm 202823 Eﬂ
¢ Naklopitelné do 45° Délka drazky 50 mm 12 mm 091653
Hmotnost 31,4 kg 13 mm 091654 Dvojité élanky pro frézovaci
i g 14 mm 091655 fetéz, viz SG 230 N
Oblasti pouziti Vvbaveni 15 mm 091656 -
Y veni 16 mm 091657 \
e Materidly napt.: masivni dfevo a lepené hranoly 17 mm 091658 (g
Drazkovaci zarizeni SG 500 201005 O
Popis vyrobku by QO
Rozsah dOdaVKy Vodici lista Vodici lista Vodici lista Vodici lista Vodici lista Vodici lista Vodici lista Vodici lista O
S timto zarizenim opravdu do hloubky! 500 mm hloubka Pozadovana 10x50x500mm  11x50x500mm  12x50x500mm  13x50x500 mm  14x50x500mm  15x50x500mm  16x50x500mm 17 x 50 x 500 mm
a2 50 mm Sitka pfl kazdém ZépiChU. 3 Voditka 3, 5,7 mm Sifka drazky + voditko + voditko + voditko + voditko + voditko + voditko + voditko + voditko I
1 Upinaci zafizeni 039602 12mm S
Vodici tihlové vedeni Ize do kazdé strany naklopit az 45°. Maximaln §itka upinani 300 mm 12,5mim S
1 Mazaci pumpiéka 076158 g mm oy N
Sougasti dodavky jsou ti voditka (3, 5 a 7 mm), které Ize zastréit do predniho 14 Slmm Simm 3y c
konce listy. Tim je mozné v druhém pracovnim kroku rozsifit Sitku drazky. i . L5/ i ‘m
Nastr&ené voditko pritom zabrani sklouznuti listy do v pfedchozim kroku Dodatec¢né informace: 15, S1mmy Sim >
vydlabané drazky. 1omm 7 EllL (@)
Retézova dlabaéka LS 103 Ec neni v dodavce obsazena. 16, 5Tmm 7imm Sy B N
Vice detaild najdete v tabulce na dalsi strang. Lfmm Simiy Slmin ()
Drazkovaci zafizeni se dodava bez garnitury frézovacich fetéz. AZ.5min glnm S Ll
Vyberte prosim pro Vasi praci vhodnou garnituru z nasi nabidky. 8imm Slyly il Ll_
18,5 mm 9 mm 7 mm 5mm
Drazkovaci zarizeni se dodava jen ve spojeni se zvolenou frézovaci 9imim Loy ) 5
garniturou. 19,5 mm 10 mm 8 mm 7 mm —
20 mm 8 mm 7 mm
20,5mm 9 mm 8 mm 7 mm C
21 mm 9mm 8 mm 7 mm ~m
21,5 mm 10 mm 9mm 8 mm >
22 mm 10 mm 9mm 8mm ‘m
22,5mm 10 mm 9mm ‘D
23 mm 10 mm 9 mm
23,5mm 12 mm 10 mm 8
24 mm 12 mm 10 mm
24,5mm 12 mm
25 mm 13 mm 12 mm
25,5 mm 13 mm 12 mm
PG s 26 mm 13 mm 12 mm
Cenik strana 24 A Laimn L2l
27 mm 14 mm 13 mm

{/ 27,5mm 14 mm
=) 28 mm 14 mm
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Cepovaci frézka
/A 250 Vario

Znatelna Uspora ¢asu — pomoci
jednoduchého a rychlého nastaveni
délky, Sitky a uhlu ¢epu.

MAFELL

Snizeny pozadavek
na plochu - diky
naklapéci hlave
z(stavéa obrobek vzdy
ve stejné pozici.

3 m dlouhy dorazovy profil Laserova technika Vam

s milimetrovou stupnici a umoznuje nastavit dil podle
délkovy doraz umoznuji rysky.

presné nastaveni dilC.

Prehledné a jasné Pro rovné i sikmé Cepy, fizeni E
usporadané- ovladaci umoznuje opracovani 4 stran "(U
prvky ZAF 250 Vario pro v jednom pracovnim cyklu.

automatickou nebo manualini Tim jsou vSechny Cepy také GN)

praci. kolem dokola ofazované.

> P

Obraz Oznaceni Obj. éislo
Odsavaci set 202320

Vrtani

Maximalni rozméry dreva
500 x 250 mm pfi 0° a
220 x 250 mm pfi 60°.

Zé&dny kusovy odpad
- v8e se da odsavat.

”

Seni

Vyménitelny niiz 201927
14 x 14 x 2 mm
Potfeba 18 kust

Viastnosti vyrobku ZAF 250 Vario

Technické udaje

¢ Frézovaci agregat s naklapénim do 60° Maximalini rozmér dreva (S x V) pravouhlé 500 x 250 mm

Brou

”

¢ Ustaveni pomocilaseru Maximélni rozmér dreva (S x V) pti 60° 220 x 250 mm
e Specialni frézovaci nastroje Délka stolu se stupnici 3000 mm N . PP
Délka opérky se stupnici 0,9 - 2,2 m/min Sl e U IR L
a gl Pracovni plocha 1,5x4m Potfoba 4 K K —
Oblasti pOUZItI Otacky na prazdno 6670 ot./min CIrEbElISY (-
Jmenovity pfikon 6000 W 4 - ~m
e Cepy a platy do 60° Hmotnost ca. 392,1 kg a >
e Materialy napf.: masivni difevo a lepené hranoly Trifazovy motor 400 V/50 Hz O
Popis vyrobku Vybaveni 6)
ZAF 250 Vario vyrobi véechny formy ¢epl rychle a presné. Cepovaci frézka ZAF 250 Vario 991201 ' 3 I
Rovné Cepy, Sikmé Cepy, rohovy a hrebenovy plat — s ZAF 250 Vario jste 4 B

vzdy v bezpedi.

Presna stupnice délky je nastavitelna dorazem.

Specialni frézovaci nastroj pro ZAF 250 Vario Ize velmi rychle nastavit pro

rlizné délky Cepu a platu.

Rozsah dodavky

1 Frézovaci hlava
komplet s vyménitelnou destickou
1 Nosna ploSina

-

-

202105
205025

ZAF 250 Vario je vybavena prfesnym nastavenim a jasné strukturovanym 5] 10]
ovladacim pultem. Presné ustavenini dilu umozriuje vestaveny laser. Vysledek:
Na milimetr presné frézovani v kazdém drevu.

:
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Fr

Po nastaveni geometrie obijizdi frézovaci hlava automaticky formu ¢epu a ElGep B varianta éepu —
vytvori poZzadovany ¢ep — véetné vytvoreni Cela a fazovani. primy, lezaty extra tenky (-
g \©
Pro tvrda dfeva ma ZAF 250 Vario nastavitelnou rychlost posuvu. Bcep Rohovy plat S
osazeny ‘(U
ElGep B Ukonéeni tramu
na ukosu
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PGF
Cenik strana 25

2z 0l N

Bl varianta cepu
primy

Ecep

stoupajici, primy

E] Hiebenova fosna

& Hrebenovy plat
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